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서   론1. 

수치해석2. 

그림 저온 탄화로 형상과 해석 경계조건[ 1] 

탄소섬유의 탄화 공정에 대한 실링 챔버 내 

유로형상의 영향
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전체 해석모델에 대한 격자계 [a] 

실링 챔버내 격자계[b] 

그림 저온 탄화로 격자계[ 2] 
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모델 형상 [a] C 

그림 실링 챔버 내 다양한 유로형상[ 3] 

ω

결과 및 고찰3. 

 

그림 저온 탄화로 중심 단면에서의 속도분포[ 4] 

그림 실링 챔버 출구의 질량유량에 대한 유로형상의 영향[ 5] 
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결   론4. 

후   기
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