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1. 서론
금형의 온도가 불균일하면 잔류응력, 휨과 같은 문제가 발

생한다. 이같은문제를방지하기위해서적층방식으로제작

된 형상적응형 냉각채널을 적용한 금형에 대한 연구가 진행

되어지고있다. 하지만이방법은제작 시간이길다는문제를

가지고있다. 따라서그대안으로제작 시간이짧은확산접합

방식이사용되고있다. 확산접합은서로다른재료를가열후

가압해접합면에서발생하는원자의확산을이용해접합하는

기술이다. 본 논문에서는 확산접합 방식으로 제작된 형상적

응형 냉각채널을 적용한 실제 금형을 제작하기 이전에 사출

성형해석 시뮬레이션을 사용해 사전 연구를 진행하였다.

2. 실험

[그림 1]은 실험을위해사용된 직선냉각채널을적용한모

델링을나타낸 것이다. 사출성형해석시뮬레이션은Autodesk

사의 Moldflow를 사용했다. 직선 냉각채널을 적용하고 실험

을진행한결과슬라이드코어부분의온도가높게 측정되었

다. 따라서 슬라이드 코어 부분에 형상적응형 냉각채널을 적

용 후 다음 실험을 진행했다. [그림 2]에 기존 사용된 직선

냉각채널과 새로 적용한 형상적응형 냉각채널을 나타냈다.

 

[그림 1] 해석 모델

(a)                           (b)
[그림 2] 슬라이드 코어 냉각 : (a) 직선 냉각 (b) 형상적응형 냉각

 3. 실험 결과 및 결론

확산접합을 활용한 라디에이터 금형의 냉각채널 최적화를

위한 연구에서 사출성형 시뮬레이션을 진행한 결과 직선 냉

각채널보다 형상적응형 냉각채널을 적용했을 경우의 평균온

도가 27.12% 감소했고 최대, 최소 온도의 편차도 48.19% 감

소한것을확인할수있었다. 차후에이와같은사전연구데

이터를 바탕으로 확산접합을 이용한 형상적응형 냉각채널이

적용된 실제 금형을 제작하고 냉각 효율을 검증할 예정이다.

확산접합을 활용한 라디에이터 탱크 금형의 냉각채널
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요 약
본연구에서는라디에이터탱크 금형의불균일한온도분포를최소화하기위해서확산접합기술을이용한금형을제작
하기이전에사출성형해석을활용한사전연구를진행하였다. 연구결과기존 직선냉각채널보다형상적응형 냉각채널
을적용했을경우의평균온도가 27.12% 감소했고, 온도의편차도 48.19% 감소한것을확인할수있었다. 차후이와같은
사전 연구 데이터를 바탕으로 확산접합을 이용한 실제 금형을 제작하고 냉각 효율을 검증할 예정이다.




