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광센서를 이용한 서리높이 예측 상관식 개발

전창덕1*

1한국교통대학교 기계공학과 

A Development of the Correlation for Predicting the Frost Height in
Applying Photoelectric Sensors 

Chang-Duk Jeon1*

1Dept. of Mechanical Engineering, Korea National University of Transportation.

요  약  본 연구에서는 KS C 9306에 따른 난방 제상능력 시험조건(건구온도 2℃/습구온도 1℃)에서 확 모형이 아닌 실제 

열교환기의 방에 디지탈 미경과 센서의 발 부와 수 부를 나란히 설치하여 센서 출력 압과 서리 높이간의 연 성

을 규명하기 한 실험을 수행하 다. 150개의 실험 데이터로부터 서리높이를 측할 수 있는 선형 상 식을 개발하여 계산

한 결과, 측정값의 54%가 상 식으로 측한 값의 ±10% 이내에서 일치하 으며 서리 높이가 0.3mm 이상의 실험데이터에서
는 데이터의 90% 이상이 ±10% 이내에서 일치하 다. Xiao 등의 상 식과 비교하 을 때 출력 압 변화에 따른 서리 높이의 

변화를 나타내는 기울기는 2.3% 오차 범 에서 일치하 으나 Xiao 등의 상 식은 실제 열교환기가 아닌 모사 열교환기를 

사용한 이상 인 조건에서 개발되었기 때문에 편 값에서는 큰 차이를 보 다. 

Abstract  In this study, experiments were conducted to investigate the correspondence between the output voltage 
of the photoelectric sensor and the frost height under heating and defrosting capacity test condition (dry bulb 
temperature 2℃, wet bulb temperature 1℃) described at KS C 9306, where a real heat exchanger was used as a test
rig instead of a large-scale model. A digital microscope and a photoelectric sensor unit consisting of an emitter and
a transistor (receiver) were installed in the front of it. A linear correlation is proposed to predict the frost height based
on 150 experimental data, approximately 54% of the measured data are consistent with the predicted frost heights 
within a relative deviation of ±10%, it yields good agreement with 90% of the measured data when the frost height 
larger than 0.3mm with in a relative deviation of ±10%. Compared with Xiao's correlation, the slope namely, the 
change of frost height in accordance with the change of output voltage is consistent within the error of 2.3%. But 
vertical intercept shows big difference with Xiao's correlation, because it was developed with a large scale model 
instead of a real heat exchanger.   
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1. 서론

공랭식 히트펌 를 사용하여 난방을 하는 경우 외기

가 실외 열교환기를 통과할 때 공기 에 포함되어 있는 

수증기 일부가 열교환기 표면에 얼어붙는 착상(frost)이 
일어난다. 열교환기 표면에 형성된 서리는 공기와 냉매 

사이의 열 항  공기 유동 항을 증가시켜 난방 능력

과 효율의 감소를 래하기 때문에 주기 으로 서리를 

제거하는 제상운 이 요구된다. 가장 일반 인 제상 방

법인 역사이클 운 을 사용하여 제상하는 경우 제상 기

간 동안 난방이 단되기 때문에 착상을 최 한 억제하

거나 지연시켜 제상운  시간과 회수를 가능한 한 이
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는 것이 요구된다. 제상을 제어하는 방법으로는 설정된 
시간 주기로 제상을 수행하는 일정시간 제어방법, 실외
기 냉매 온도와 외기 온도 차를 이용하는 온도차 제어방

법 그리고 실외 열교환기 공기측 압력차를 이용하는 압

력차 제어방법 등이 있다. 정확한 제상 제어를 원하는 경
우 두 개 이상의 제어방법을 결합한 복합 제상 제어방법

(complex defrost control method)을 사용하기도 한다. 
그러나 서리 형성에 향을 미치는 공기 온도, 공기 상
습도, 공기속도, 공기청정도, 열교환기 표면온도  표면 
물성치를 포함하는 여섯 개의 인자를 감시하여 제상 제

어를 하는 것은 매우 어렵게 때문에 실제 냉동시스템에

서는 제상 오작동 상(mal-defrost phenomena)이 빈번
하게 발생한다고 보고되고 있다[1].
변주석 등[2]은 최 로 제상 제어 수단으로 센서를 

이용한 연구를 수행하 다. 그들은 서리 성장 정도를 감
지하여 실외기 체면 의 50% 이하, COP 감소가 15%
에 도달하기 에 제상을 시작하는 것이 가장 효과 이

라고 주장하 다. 한 서리 두께를 측정하기 한 다양
한 방법의 연구가 수행되었는데 Besant 등[3]과 Mao 등
[4]은 이  빔과 도계를 사용하여 서리 두께를 측정

하 다. Liu 등[5]은 서리두께를 측정하기 한 수단으
로, Kwon 등[6]은 서리층의 구조를 찰하기 한 방법
으로 미경 상 수집 장치(microscopic image 
collection system)를 사용하 다. Na와 Webb[7]은 마이
크로미터를 사용하여 냉각면 에서의 서리 성장을 측정

하고 수치 해석 모델과 비교하 다. 
최근 들어 Xiao 등[8]과 Wang 등[9]은 제상제어 수단

으로 센서를 사용하는 것이 제상 오작동 상을 방지

할 수 있는 최상의 방법이며 센서 출력 압곡선을 사

용하여 효과 인 제상 제어 략을 수립할 수 있다고 주

장하 다. 그러나 그들의 연구에서는 발 부와 수 부를 

Fig. 1(a)에서와 같이 열교환기를 가운데 두고 서로 마주
보는 형태로 설치하 기 때문에 센서 정렬에 많은 주의

를 기울여야 함은 물론 핀(fin)이 조 하고 열(tube 
row)이 많을수록 센서의 감도가 감소하여 측정이 어려
워지는 단 이 존재한다. 한 확 모형을 서리측정용 

열교환기로 사용하 기 때문에 히트펌 에 사용되는 실

제 열교환기 형상과는 많은 차이가 있다. Jeon 등[10]은 
일정시간 주기 제상법을 센서를 이용한 제상법과 비교

하여 일정시간 주기 제상법의 제상주기와 센서 제상법

의 제상주기가 잘 일치함을 보임으로서 센서 제상법의 

타당성을 검증하 다.
본 연구에서는 Fig. 1(b)에서와 같이 발 부와 수 부

를 열교환기 방에 나란히 설치[11]하여 센서 정렬이 
주는 불편함을 해소하고, 확 모형이 아닌 실제 열교환

기를 사용하여 착상된 서리 성장에 따른 센서의 출력 

압을 측정하 다. 측정된 출력 압의 값으로부터 서리 

높이를 측할 수 있는 상 식을 도출하 으며 기존의 

상 식과 비교, 검토하 다.  

 

(a) Previous studies

(b) This study
Fig. 1. Location of photoelectric sensors 

2. 실험장치 및 방법

2.1 실험장치

실험 장치의 체 인 구성은 Fig. 2와 같다. 표 난

방(건구온도 7℃/습구온도 6℃) 조건에서 5.2kW의 정격
난방능력을 갖는 공기열원 히트펌  냉온수기를 사용하

다. 서리가 생성되는 실외 열교환기는 가로, 세로, 폭
이 각각 660mm, 400mm, 70mm인 3열, 9패스 구조이며 
주요 제원은 Table 1과 같다.
시험 기간 동안 열교환기 표면에 형성되는 서리의 성

장  제상되는 모든 과정을 Dino-Lite사 디지탈 미경
을 사용하여 촬 , 기록하 으며 Table 2에 주요 제원을 
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표시하 다. 한 제상 시작과 종료 시 을 제어하기 

해 Arduino Mega 2560 마이크로컨트롤러 보드를 사용
하 다. 열교환기에 착상된 서리의 높이를 센서 출력 
압으로 나타내기 해 발 부(Kodenshi사, EL-1KL3)
와 수 부(Kodenshi사, ST-1KLA)를 열교환기 방에 

수평방향으로 나란히 설치하 으며. 센서 출력 압은 

NI USB-6343 데이터 수집장치를 사용하여 처리하 다. 
발 부에 원이 공 되면 발 부는 외선을 발 한다. 
열교환기에 서리가 착상되어 있지 않은 경우 열교환기 

표면에 반사되어 수 부로 들어오는 외선 량은 Fig. 
3(a)에 나타낸 바와 같이 매우 고 따라서 수 부 출력

압도 작은 값이 된다. 서리가 형성되어 성장하기 시작
하면 Fig. 3(b)에 도시한 것처럼 열교환기 표면에서 반사
되어 수 부로 들어오는 외선 량이 증가하기 때문에 

수 부 출력 압 한 상승한다. Fig. 3(c)에서와 같이 
서리가 더욱 성장 발달하면 부분의 외선은 열교환기

를 통과하지 못하고 열교환기에서 반사되어 수 부로 유

입되며 수 부 출력 압은 최  출력 압 값에 근 한

다. 그러므로 이러한 상으로부터 열교환기에 착상된 
서리량, 즉 서리 높이를 센서 출력 압으로 표 하는 

것이 가능하다. 
실험은 Table 3과 같은 제원의 공기 엔탈피식 칼로리

미터실에서 수행함으로서 열교환기 표면에 형성되는 서

리의 성장, 발달이 일 성 있게 재 될 수 있도록 환경을 

조성하 다.   

2.2 실험방법

열교환기에 서리가 착상되어 성장, 발달할 수 있는 조
건을 조성하기 해 KS C 9306[12]에 규정된 난방제상
능력 시험조건(외기 건구온도 2℃, 외기 습구온도 1℃)
을 용하 으며 냉각수 입구 온도는 항온수 공 장치를 

사용하여 KS B 6275[13]에 명시된 40℃로 조 하 다.
본 실험에서는 일정시간 주기 제상법을 사용하여 착

상  제상을 제어하 는데[10] 일정시간 주기 제상법의 
시나리오는 다음과 같다. 시험 시작 후 50분이 경과하면 
실제 착상 유무에 계없이 압축기와 송풍팬을 정지시킨

다. 압축기 정지 후 2분이 경과하면 사방밸 (4-way 
reversing valve)의 유로 방향을 바꿔 역사이클 운 방법

(reverse cycle operation method)으로 제상 사이클을 작
동시킴으로서 열교환기 표면에 형성된 서리를 제거한다. 
제상운 을 3분간 수행한 후 다시 압축기 원을 차단하

여 5분간 압축기를 휴지시킨 다음 난방운 을 재시작함

으로서 일정주기 제상법의 시나리오를 완성한다. 그러므
로 총 10분의 시간이 제상 사이클에 소요된다. 모든 실
험은 와 같은 일정시간 주기 제상 시나리오를 3번 연
속해서 반복 수행한 후 종료된다. 서리높이는 디지탈 
미경을 사용하여 시험 구간 동안 1분단 로 촬 하며 

촬 된 디지탈 상은 컴퓨터 장장치에 디지탈 상으

로 장한 후 Dino-Lite사에서 제공하는 DinoCapture 
2.0 소 트웨어와  CAD 로그램을 사용하여 Fig. 4와 
같이 측정하 다.

  

Fig. 2. Schematic of experiment setup

Table 1. Specification of outdoor heat exchangers 
 Size(mm)  660(L)x400(H)x70(D)

 Fin Type  corrugated plate 

 Fin material  aluminum

 Fin coating  hydrophilic

 Fin pitch(mm)  2.1(12FPI) 

 Tube material  copper

 Tube outside diameter(mm)  9.52

 Number of tube row  3

Table 2. Specification of digital microscope 

Interface USB 2.0

Resolution 1.3M pixels (SXGA)

Magnification rate 20x-50x, 200x

Sensor Color CMOS

Frame rate Up to 30fps

Measurement function Yes
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(a)

(b)

(c)

Fig. 3. Principle of Photoelectric technology (a) no frost 
(b) thin frost (c) thick frost

Table 3. Specification of psychrometric calorimeter 

 Cooling capacity  2,000～15,000W
 ±2% accuracy

 Heating capacity  2,000～18,000W 

 temperature range  -20～60℃ ±0.2% accuracy

 humidity range  5%～90%RH ±3% accuracy

Fig. 4. Measurement of frost height

3. 실험결과 및 고찰

3.1 운전시간과 서리성장 모습

Fig. 5는 착상조건에서 열교환기 휜 표면에 형성되는 
서리의 모습을 운 시간에 따라 촬 한 사진이다. 난방
을 목 으로 히트펌 를 운 할 때 실외 열교환기는 증

발기로 작동하기 때문에 냉매 증발에 필요한 열을 외기

로부터 용이하게 흡수할 수 있도록 실외 열교환기를 통

과하는 냉매의 증발 온도를 외기 온도보다 8～10℃정도 
낮게 제어한다. 습기가 많은 외기가 차가운 열교환기 표
면과 을 하게 되면 공기 에 포함된 수분이 응축하

여 서리 결정(핵)이 열교환기 표면에 형성되기 시작한다. 
난방운 이 지속되면 서리 결정끼리 상호 간섭을 통해 

서리층이 3차원으로 성장하는 서리층 성장기에 도달하
여 차 서리층이 발달함으로서 서리가 두꺼워진다[14]. 
서리가  생성되지 않은 시 (히트펌  운  시작 

시간)의 열교환기 모습을 나타낸 Fig. 5(a)에서부터 50분 
주기 제상이 시작되는 시 인 Fig. 5(g)까지의 이미지를 
통해 서리가 지속 으로 성장해 가는 모습을 볼 수 있다. 
한 제상 시작 직 보다 압축기에서 토출된 고온 냉매

가 열교환기에 공 되어 제상이 시작된 지 1분이 경과한 
시 의 서리 모습을 나타낸 Fig. 5(h)를 보면 응축열에 
의해 열교환기 표면과 하고 있는 서리가 녹아서 투

명해지기 때문에 보다 명확하게 서리 결정 모습을 찰

할 수 있다.  
Fig. 5(j)는 제상사이클이 종료된 시 의 열교환기 표

면에 한 이미지로 히트펌  운 이 시작된 Fig. 5(a)의 
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이미지처럼 서리가 완 히 제거된 모습을 볼 수 있다.  

3.2 출력전압과 표면온도

Fig. 6은 수 부 출력 압과 열교환기 표면 온도 변화

를 나타낸 그림으로 사이클에 따른 변화룰 쉽게 비교할 

수 있도록 3개의 사이클을 겹쳐서 표시하 다. 열교환기 
표면 온도는 앞선 연구[10]에서와 같이 열교환기 세 번
째 열  바닥에서 2번째에 치한 리턴벤드(return 
bend)에서 측정하 다. 
첫 번째 사이클에 한 센서 출력 압 곡선은 두 

번째  세 번째 사이클 곡선과 확연히 구분되는 모습을 

보이고 있다. 첫 번째 사이클 출력 압은 두 번째  세 

번째 사이클 곡선보다 사이클 구간에 걸쳐 약 0.5V 정
도  낮게 측정되었는데 그 원인으로는 첫 번째 사이클의 

경우 열교환기가 완 한 건표면 상태에서 서리가 생성되

기 시작하는데 반해 두 번째 사이클부터는 착상-제상 사
이클이 한 번 이상 수행된 상태로서 열교환기 표면 상태

가 서리의 성장, 발달에 상 으로 좋은 조건을 유지하

고 있기 때문으로 단된다. 한 시스템이 안정화된 구
간(10～50분)에서 각 사이클의 표면온도 곡선은 출력
압의 경우와는 달리 매우 비슷한 양상을 보이고 있다. 이
로부터 출력 압으로는 사이클에 따른 상 인 서리 성

장 정도를 단하는 것이 가능하지만 표면 온도로는 변

별력이 없다는 것을 알 수 있다. 
Fig. 7은 이러한 분석을 뒷받침할 수 있는 실험 결과

로서 시간에 따른 서리 높이를 나타낸 그림이다. 그림에
서 알 수 있듯이 출력 압 곡선의 경향과 유사하게 첫 

번째 사이클의 서리 높이는 두 번째  세 번째 사이클

의 서리 높이보다 낮게 측정되었으므로 서리 높이와 출

력 압 거동 사이에는 유사성이 존재함을 확실하게 알 

수 있다. 그러므로 센서 출력 압으로 서리 높이 측

이 가능하다는 사실을 다시 한 번 설명할 수 있다.   

3.3 서리높이 상관식 

Fig. 8은 센서 출력 압과 서리 높이의 상  계를 

나타낸 그림으로 출력 압과 서리 높이 간의 상 식을 

수립하기 해 150개의 데이터를 기 로 서리높이(H)와 
출력 압(U)의 선형  상 식을 최소자승법을 사용하여 

아래와 같은 상 식 (1)을 얻었으며 표 편차 는 

이다. 

 (1)

Xiao 등[15]의 연구에서 언 된 바와 같이 기 단계

에서 서리가 랜덤하게 형성되기 때문에 편차가 가장 크

게 발생하는 것을 볼 수 있다. 실험데이터의 54% 만이 
상 식으로 측한 값의 ±10% 안에 포함되므로 상  정

도가 약하다고 생각할 수도 있으나 편차가 크게 나타나

는 데이터의 부분은 제상시  결정에 사용하지 않는 

서리 발생 기 값들이다. 제상시  단에 이용할 목

으로 지속 인 모니터링이 요구되는 서리 높이를 

0.3mm 이상으로 선정하면 실험데이터의 90% 이상이 
상 식으로 측한 값의 ±10% 범  안에 들어오기 때문

에 본 연구에서 제시한 상 식을 사용하여 제상시 의 

서리 높이를 비교  정확하게 측할 수 있다. 

(a) time 00:00 (b) time 10:00

(c) time 20:00 (d) time 30:00

(e) time 40:00 (f) time 50:00

(g) time 52:00 (h) time 53:00

(i) time 56:00 (j) time 60:00

Fig. 5. Images of frost accumulation on the heat 
exchanger. Defrosting cycle starts at time 50 
min and finishes at time 60 min
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3.4 상관식 검증 

센서 출력 압의 값으로 서리 높이를 측하기 

해 Xiao 등[15]이 제시한 상 식은 식(2)와 같다. 본 연
구에서 제시한 상 식 (1)과 비교해보면 기울기 차이는 
약 2.3% 정도로 비교  잘 일치하지만 편은 상 으

로 큰 차이를 보이고 있다.  

 (2)

Xiao 등[15]의 연구에서는 열교환기 표면에 서리가 
존재하지 않는 경우, 즉 서리 높이(H)가 0인 경우 출력
압(U) 한 0에 근 하는데 서리가 없을 때 센서 수

부 압이 0이 되도록 출력보정작업을 수행하 다는 

설명은 없다. 그러나 본 연구에서처럼 센서를 사용하
여 서리량 변화에 따른 출력 압을 측정하는 경우에는 

열교환기에 서리가 착상되어 있지 않더라도 출력 압은 

0이 되지 않는다. 2 의 실험 장치와 방법에서 설명하

듯이 센서 발 부에서 발 된 외선은 서리량이 많을

수록 반사되는 양도 증가해 수 부에서 흡수가 많이 되

므로 출력 압 값 한 증가한다. 그러나 서리가  

없더라도 항상 발 된 외선의 일부는 열교환기 표면에

서 반사되어 수 부로 들어오기 때문에 출력 압이 0이 
되지는 않는다. 이러한 이유로 인해 Xiao[15] 등이 제시
한 상 식의 편보다 큰 값을 갖게 되며 Fig. 6에서 볼 
수 있듯이 착상이 없는 경우 수 부의 출력 압은 1.2～
1.3V 정도가 되었다. 

Fig. 6. The variation of surface temperature & output 
voltage as a function of time

Fig. 9는 본 연구에서 제시한 상 식(1)의 타당성 검
증을 해 상 식 개발에 사용한 것과 동일한 실험조건

에서 추가 실험을 수행하여 얻은 실험 데이터를 상 식

(1)에 용하여 계산한 서리 높이 측치와 비교한 그림
이다. 그림에서 알 수 있듯이 서리가 얇게 형성된 경우 
상 식을 사용하여 계산한 서리높이는 실제 측정된 서리 

높이보다 과다하게 측되었다. 서리 높이 측정값의 약 
82% 정도만이 상 식을 사용하여 측한 서리 높이 값

의 ±10% 범  내에서 일치하 지만 서리가 차 두꺼워 

질수록(서리높이 0.25mm 이상) 상 식으로 계산한 값의 

±10% 범  내에 모든 실험 데이터가 들어왔다. 
  

Fig. 7. Comparison of the frost height variation in 
accordance with the cycle 

Fig. 8. Linear fit of the experimental data
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Fig. 9. Comparison of the measured and predicted frost 
height

4. 결론 

KS C 9306에 따른 난방 제상능력 시험조건(건구온도 
2℃/습구온도 1℃)에서 센서 출력 압과 서리 높이 간

의 련성을 연구하기 한 실험을 수행하 으며 실험결

과의 비교, 분석을 통해 다음과 같은 결론을 얻었다. 

(1) 착상-제상 사이클이 한 번 이상 수행된 표면에서
의 서리 성장 속도는 건표면 상태에서의 서리 성

장속도보다 빠르게 나타났다. 
(2) 센서 수 부 출력 압의 값으로 서리 높이를 

측할 수 있는 선형 상 식을 개발하 으며 측정값

의 54%가 상 식으로 측한 값의 ±10% 이내에
서 일치하 다. 그러나 서리 높이가 0.3mm 이상
의 실험데이터는 데이터의 90% 이상이 ±10% 이
내에서 일치하 다.  

(3) 개발된 상 식을 Xiao 등의 상 식과 비교하 을 

때 출력 압 변화에 따른 서리 높이의 변화(기울
기)는 비교  잘 일치하 으나 Xiao의 상 식은 

실제 열교환기가 아닌 모사 열교환기를 사용한 이

상 인 조건에서 개발되었기 때문에 편 값에서

는 큰 차이를 보 다. 

References

[1] W. Wang, Y. C. Feng, J. H. Zhu, L. T. Li, Q. C. Guo, 
W. P. Lu, "Performances of air source heat pump system 
for a kind of mal-defrost phenomenon appearing in 
moderate climate conditions", Applied Energy, Vol. 112, 
pp. 1138-1145, 2013.
DOI: http://dx.doi.org/10.1016/j.apenergy.2012.12.054

[2] J. S. Byun, C. D. Jeon, J. H. Jung, J. Lee, "The 
application of photo-coupler for frost detecting in an 
air-source heat pump", Int. Journal of Refrigeration, Vol. 
29, pp. 191-198, 2006.  
DOI: http://dx.doi.org/10.1016/j.ijrefrig.2005.06.008

[3] R. W. Besant, K. S. Rezkallah, Y. Mao, J. Falk, 
"Measurement of frost thickness using a laser beam and 
light meter", ASHRAE Trans. Vol. 96 (1), pp. 519-522, 
1990.

[4] Y. Mao, R. W. Besant, H. Chen, "Frost characteristics 
and heat transfer on a flat plate under freezer operating 
conditions", ASHRAE Trans. Vol. 99 (1), pp. 231-251, 
1999.

[5] Z. L. Liu, H. Y. Wang, X. H. Zhang, S. Meng, C. F. 
Ma, "An experimental study on minimizing frost 
deposition on a cold surface under natural convection 
conditions by use of a novel anti-frosting paint. Part I. 
Anti-frosting performance and comparison with the 
uncoated metallic surface", Int. Journal of Refrigeration 
Vol. 29, pp. 229-236, 2006.
DOI: http://dx.doi.org/10.1016/j.ijrefrig.2005.05.018

[6] J. T. Kwon, H. J. Lim, Y. C. Kwon, S. Koyama, D. H. 
Kim, C. Kondou, "An experimental study on frosting of 
laminar air flow on a cold surface with local cooling", 
Int. Journal of Refrigeration Vol. 29, pp. 754-760, 2006.
DOI: http://dx.doi.org/10.1016/j.ijrefrig.2005.12.009

[7] B. Na, R. L. Webb, "New model for frost growth rate", 
Int. Journal of Heat Mass Transfer Vol 47, pp. 925-936, 
2004.
DOI: http://dx.doi.org/10.1016/j.ijheatmasstransfer.2003.09.001

[8] J. Xiao, W. Wang, Y. H. Zhao, F. R. Zhang, “An 
analysis of the feasibility and characteristics of 
photoelectric technique applied in defrost control”, Int 
Journal of Refrigerations, Vol. 32, pp. 1350-1357, 2009.
DOI: http://dx.doi.org/10.1016/j.ijrefrig.2009.02.014

[9] W. Wang, J. Xiao, Q. C. Guo, W. P. Lu, Y. C. Feng, 
"Field test investigation of the characteristics for the air 
source heat pump under two typical mal-defrost 
phenomena“, Applied Energy, Vol. 88, pp. 4470-4480, 
2011.
DOI: http://dx.doi.org/10.1016/j.apenergy.2011.05.047

[10] C. D. Jeon, D .S. Kim, S. J. Lee, "Feasibility study on 
a defrost control method by using a photoelectric 
sensors", Journal of the Korea Academia-Industrial 
cooperation Society Vol. 15, No. 6 pp. 3389-3395, 2014.
DOI: http://dx.doi.org/10.5762/KAIS.2014.15.6.3389

[11] C. D. Jeon, K. S. Jung "Frost sensing device and 
method", Korean Intellectual Property Office, Patent No. 
10-1085691

[12] KS C 9306, Air conditioner, 2002.

[13] KS B 6275, Reciprocating water-chillers, 2002.



광센서를 이용한 서리높이 예측 상관식 개발

7145

[14] K. S. Lee, "Frosting and defrosting characteristics of a 
fin-tube heat exchanger”, Vol. 41, No. 10, pp. 36-43, 
2012 

[15] J. Xiao, W. Wang, Q. C. Guo, Y. H. Zhao, "An 
experimental study of the correlation for predicting the 
frost height in applying the photoelectric technology", 
Int. Journal of Refrigeration, Vol. 33, pp. 1006-1014, 
2010. 
DOI: http://dx.doi.org/10.1016/j.ijrefrig.2010.03.002

전 창 덕(Chang-Duk Jeon)               [정회원]

•1985년 2월 : 연세 학교 학원 

기계공학과 (공학석사)
•1995년 2월 : 연세 학교 학원 

기계공학과 (공학박사)
•1985년 3월 ~ 1992년 4월 : 
모비스 마북리연구소 연구원

•1995년 9월 ~ 재 : 한국교통
학교 기계공학과 교수

< 심분야>
냉동  공기조화, 열교환기 설계, 히트펌



<<
  /ASCII85EncodePages false
  /AllowTransparency false
  /AutoPositionEPSFiles true
  /AutoRotatePages /All
  /Binding /Left
  /CalGrayProfile (Dot Gain 20%)
  /CalRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CalCMYKProfile (U.S. Web Coated \050SWOP\051 v2)
  /sRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CannotEmbedFontPolicy /Warning
  /CompatibilityLevel 1.4
  /CompressObjects /Tags
  /CompressPages true
  /ConvertImagesToIndexed true
  /PassThroughJPEGImages true
  /CreateJDFFile false
  /CreateJobTicket false
  /DefaultRenderingIntent /Default
  /DetectBlends true
  /ColorConversionStrategy /LeaveColorUnchanged
  /DoThumbnails false
  /EmbedAllFonts true
  /EmbedJobOptions true
  /DSCReportingLevel 0
  /EmitDSCWarnings false
  /EndPage -1
  /ImageMemory 1048576
  /LockDistillerParams false
  /MaxSubsetPct 100
  /Optimize true
  /OPM 1
  /ParseDSCComments true
  /ParseDSCCommentsForDocInfo true
  /PreserveCopyPage true
  /PreserveEPSInfo true
  /PreserveHalftoneInfo false
  /PreserveOPIComments false
  /PreserveOverprintSettings true
  /StartPage 1
  /SubsetFonts true
  /TransferFunctionInfo /Apply
  /UCRandBGInfo /Preserve
  /UsePrologue false
  /ColorSettingsFile ()
  /AlwaysEmbed [ true
  ]
  /NeverEmbed [ true
  ]
  /AntiAliasColorImages false
  /DownsampleColorImages true
  /ColorImageDownsampleType /Bicubic
  /ColorImageResolution 300
  /ColorImageDepth -1
  /ColorImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeColorImages true
  /ColorImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterColorImages true
  /ColorImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /ColorACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /ColorImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000ColorACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000ColorImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasGrayImages false
  /DownsampleGrayImages true
  /GrayImageDownsampleType /Bicubic
  /GrayImageResolution 300
  /GrayImageDepth -1
  /GrayImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeGrayImages true
  /GrayImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterGrayImages true
  /GrayImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /GrayACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /GrayImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000GrayACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000GrayImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasMonoImages false
  /DownsampleMonoImages true
  /MonoImageDownsampleType /Bicubic
  /MonoImageResolution 1200
  /MonoImageDepth -1
  /MonoImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeMonoImages true
  /MonoImageFilter /CCITTFaxEncode
  /MonoImageDict <<
    /K -1
  >>
  /AllowPSXObjects false
  /PDFX1aCheck false
  /PDFX3Check false
  /PDFXCompliantPDFOnly false
  /PDFXNoTrimBoxError true
  /PDFXTrimBoxToMediaBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXSetBleedBoxToMediaBox true
  /PDFXBleedBoxToTrimBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXOutputIntentProfile ()
  /PDFXOutputCondition ()
  /PDFXRegistryName (http://www.color.org)
  /PDFXTrapped /Unknown

  /Description <<
    /FRA <>
    /ENU (Use these settings to create PDF documents with higher image resolution for improved printing quality. The PDF documents can be opened with Acrobat and Reader 5.0 and later.)
    /JPN <FEFF3053306e8a2d5b9a306f30019ad889e350cf5ea6753b50cf3092542b308000200050004400460020658766f830924f5c62103059308b3068304d306b4f7f75283057307e30593002537052376642306e753b8cea3092670059279650306b4fdd306430533068304c3067304d307e305930023053306e8a2d5b9a30674f5c62103057305f00200050004400460020658766f8306f0020004100630072006f0062006100740020304a30883073002000520065006100640065007200200035002e003000204ee5964d30678868793a3067304d307e30593002>
    /DEU <>
    /PTB <>
    /DAN <>
    /NLD <>
    /ESP <>
    /SUO <>
    /ITA <>
    /NOR <>
    /SVE <>
    /KOR <FEFFd5a5c0c1b41c0020c778c1c40020d488c9c8c7440020c5bbae300020c704d5740020ace0d574c0c1b3c4c7580020c774bbf8c9c0b97c0020c0acc6a9d558c5ec00200050004400460020bb38c11cb97c0020b9ccb4e4b824ba740020c7740020c124c815c7440020c0acc6a9d558c2edc2dcc624002e0020c7740020c124c815c7440020c0acc6a9d558c5ec0020b9ccb4e000200050004400460020bb38c11cb2940020004100630072006f0062006100740020bc0f002000520065006100640065007200200035002e00300020c774c0c1c5d0c11c0020c5f40020c2180020c788c2b5b2c8b2e4002e>
    /CHS <FEFF4f7f75288fd94e9b8bbe7f6e521b5efa76840020005000440046002065876863ff0c5c065305542b66f49ad8768456fe50cf52068fa87387ff0c4ee563d09ad8625353708d2891cf30028be5002000500044004600206587686353ef4ee54f7f752800200020004100630072006f00620061007400204e0e002000520065006100640065007200200035002e00300020548c66f49ad87248672c62535f003002>
    /CHT <FEFF4f7f752890194e9b8a2d5b9a5efa7acb76840020005000440046002065874ef65305542b8f039ad876845f7150cf89e367905ea6ff0c4fbf65bc63d066075217537054c18cea3002005000440046002065874ef653ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000520065006100640065007200200035002e0030002053ca66f465b07248672c4f86958b555f3002>
  >>
>> setdistillerparams
<<
  /HWResolution [2400 2400]
  /PageSize [612.000 792.000]
>> setpagedevice


