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1. 서론

LCD 프린터의 기본은 SLA(Stereo Lithography

Apparatus) 3D프린터를 기본으로 제작된다. SLA 3D프린터

는점경화방식으로레이저를이용하여경화가진행되어제

작 속도가 느리고 고가의 장비이다. 이를 개선한 장비가

DLP(Digital Light Processing) 3D프린터이다.

DLP의 경우 Projection을 사용하기때문에장비의고장시

비용이많이드는문제가있다. 그래서최종적으로개선한제

품이 UV LED를 사용하여 LCD에 빛을 투영하여 경화하는

방식의 LCD 3D프린터를 개발했다. 본 장비는 한 면을 경화

하는방식으로제작속도가빠르며우수한품질의제품을생

산할 수 있다.

 

2. 제작과정

2.1 설계

2.1.1 재료 선정

설계 전 기성품과 가공품을 분리하는 작업을 진행하여 부

품의 가공비를 줄이는 작업을 진행했다.

prototype의 제품으로모든부품은알루미늄으로제작했지

만, 제품생산에들어간다면 Support base와 수조를제외하면

모든부품은플라스틱으로제작하여도제품의성능에이상이

없어 단가를 낮출 수 있다.

2.1.2 특정 설계 및 기술

각각의 Part를 나누어 Catia V5를 이용하여 설계 후

Assembly를 진행하여기구 부의공차 및 움직임 확인후 가

공을 진행하였다.

수평이맞지않아각도가틀어지면긴형상을출력할때제

일마지막출력부분은각이많이틀어지며기울어져출력되

는 문제가 발생해 나사로 Support base를 조절할 수 있도록

설계했다.

2.2 프로그램

2.2.1 알고리즘 프로그래밍

visual studio의 MFC를 이용하여 프로그램 알고리즘 작성

및제어컨트롤화면을만들었다. MFC를 사용하면일반적인

3D프린터에서 볼 수 있는 사용자 작업 창을 구성할 수 있다.

3D 형상을 PNG 파일로 Slice 하여 한장씩 LCD에띄워일

정한시간동안 LED의 빛을주사하여한면을경화한뒤평.
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요 약
4차 산업에 들어서면서 빠른 신제품 출시와 다양한 제품 형상 및 재료가 사용되고 있다. 이러한 이유로 단종된 제품의
부품으로 인한 보수가 불가능한 문제, 형상이 복잡하여 기존 기계 가공으로는 제작하기 어려운 문제 등을 3D프린터를
통해 제작 가능한 장점으로 3D프린터 산업이 발전하고 있다. 하지만 아직 산업현장에서는 제품에 대한 신뢰성, 제작
시간및개수의한계등으로사용을꺼리고있다. 이러한문제를개선하기위해 LCD 3D프린터개발및제작하여산업현
장 외에도 교육 현장 및 일반인들도 쉽게 접하여 보급할 수 있는 저가형 3D프린터 개발 및 제작에 목표를 두었다.
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탄화작업을거친뒤다시 base가 내려와경화를반복하는방

식으로 프로그래밍을 진행했다.

3. Test 및 실험 진행

제작된 LCD 3D프린터를 사용하여간단한출력 실험을 진

행했다. 간단한형상출력을할때출력시간및정밀도를확

인하는 실험을 진행했다. 작고 구조가 복잡한 형상을 출력했

을 때 가로, 세로, 높이의 오차율은 2% 이내로 측정되었다.

4. 결론

6inch LCD를 사용하여 최대 68mmx120mmx150mm 형상

이 출력 가능지만 10inch LCD를 사용하게 된다면 3D프린터

의 설계 변형을 통해 더 큰 형상 출력이 가능하다.

또한, 2.1.1에서언급한것과같이수평이필요한부분을제

외한 부분을 플라스틱으로 제작한다면 더 값싼 3D프린터를

제작 및 생산할 수 있다.

후기

본과제(LCD 3D Printer 개발및제작)는 20221년도교육부

의재원으로한국연구재단의지원을받아수행된지자체-대학

협력기반 지역혁신 사업의 결과입니다. (2021RIS-003)
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