
2022년 한국산학기술학회 추계 학술발표논문집

- 776 -

1. 서론

콜드패드배치염색(Cold Pad Batch Dyeing)은 셀룰로오스

섬유의대표적인친환경염색법으로직물에적용되었다가최

근니트소재에적용되고있는염색법이다. 이는염색공정중

원단의 표면에 많은 마찰이 일어나는 기존의 염색방법과 달

리 빔에 감아 숙성하는 방식으로, 표면 상해가 적어 원단의

광택성이향상되어품질적인측면에서도고감성제품을얻기

위해 유리한 염색법이라 할 수 있다.

콜드패드배치 염색은 사용되는 소재에 따라 염색성 및 염

색거동이다르게나타나게되는데, 주요공정변수는염액의

온도, 염액의 pick-up율, 숙성시간 3가지로 볼 수 있다.

본 연구에서는대표적인셀룰로오스섬유인면과텐셀, 레

이온섬유에콜드패드배치염색법을적용하여최적의공정조

건을 확인해 보고자 하였다.

2. 본론
2.1 콜드패드배치 염색

면, 텐셀, 레이온 3종의 니트 원단을 그림 1과 같이 콜드패

드배치 염색 공정으로 염색을 진행하였다. 이때 담색과 농색

의 차이를 확인하기 위하여 염액의 농도는 5g/L와 30g/L 두

조건으로 하였으며, 염색 조건은 동일하게 진행하였다.

(1)패딩 (2)숙성

(3)수세 (4)후가공

[그림 1] 콜드패드배치 염색 공정

염색 공정 변수는 다음 표와 같이 진행하였다.

공정변수 조건

염액온도(℃) 10 20 30 40 50

염액 Pick-up율(%) 90 100 115

숙성시간(hr) 6 9 12 15 18
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요 약
염색공정은섬유제조공정에서가장높은부가가치를부여하는단계이나, 고온의물과다양한화공약품을많이사용
하고 그 처리온도가 비교적 높아 대표적인 폐수 발생 공정이자 에너지 다소비 공정이다.
콜드패드배치염색법(Cold Pad Batch Dyeing, CPB Dyeing)은 셀룰로오스계섬유염색법의일종으로섬유를염액과
알칼리에 혼합한 Bath에서 padding 후 일정시간 숙성하여 가수분해 되거나 미고착된 염료를 수세하는 염색 방법으로
상온에서 염색이 이루어지기 때문에 친환경 염색공정이다.
본연구에서는대표적인셀룰로오스계섬유인면, 텐셀및레이온섬유의최적의 CPB 염색조건을확인하고자하였다.
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2.2 분석 및 평가

각조건별염색성을확인하기위해측색기를이용하여 K/S

값을측정하였으며, 각그래프의최대피크값을비교하여최

적의 염색 공정을 도출하였다.

3. 결과
콜드패드배치 염색은 소재에 따라 약간 상이한 결과를 얻

을 수 있으나 유사한 경향성을 보이는 것으로 확인되었다.

염액 온도는 평균적으로 10~20℃에서 가장 안정되고 높은

염착율을보이는것을확인할수있었으며, 염액의 pick-up율

은 약 100%의 경우가 안정된 것을 확인할 수 있었다.

숙성의경우담색보다농색의경우시간에른염착거동

의 차이가 많이 나타났는데, 특히 면 섬유와 달리 레이온과

텐셀과같은재생셀룰로오스소재의경우시간에른염착

량의 차이가 확연하게 나타났다.


