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1. 서론

일반적인액류염색기는피염물이염액에침지되어있는상

태에서피염물이순환하며염액이피염물에염착을달성하게

된다. 따라서염액에침지되어있는피염물의염색얼룩을방

지하기위해서다량의염액이필요하며, 이로인해많은용수

와에너지를사용하게된다. 또한, 침지식으로염색을진행하

면 피염물의 일부는 염욕에 침지되지만 일부는 염액 밖으로

노출되어 염색 얼룩이 발생할 가능성이 크기 때문에 승온시

간과염색시간을길게하여염색얼룩을방지하는방법을택

하게 된다. 하지만 이는 생산성이 저하될 뿐만 아니라 전기

및에너지가많이소모된다. 따라서용수와에너지소모가적

으면서 생산성 또한 우수한 염색기 개발이 절실한 실정이다.

본 연구에서는 기존 액류 염색법의 고정관념을 탈피하여

피염물이 염욕에 침지되지 않고, 염액에서 피염물 부상되어

염색이 진행되는 컨베이어 이송형 액류염색기와 염색시스템

에 대한 연구를 진행하였다. 염색욕비가 기존 1:4-1:10까지

고욕비로염색되고있는것을 1:1.5-1:2정도 수준으로피염물

에흡착될 정도의염액과각종배관과노즐및 PUMP에 채류

하는염액만으로도염색이가능한친환경초저욕비액류염색

기를 개발하고 용수 및 에너지 소모량을 분석하였다.

2. 실험

400kg 용량의 컨베이어 이송형 염색기와 기존 400kg 래피

드 액류염색기에 각각 급수유량계, 스팀유량계, 전산전력계,

에너지 측정계를 설치하여, 고압 고온에서 염색이 진행되는

100% PET(polyethylene terephthalate) 원단의 염색 시 용수

및 에너지 소모량을 비교 평가하였다.

3. 결과 및 고찰

기존 래피드 액류염색기의 경우 용수 사용량이 1:10~18 수

준으로 확인되었으며, 평균적으로 원단 1kg 염색 시 용수 사

용비 13.6, 스팀 사용비 1.92으로 나타났다. 전력은 분당

0.12~0.15kw 소모되었으며, 실제평균염색시간은약 140분이

소요되었다. 용수가 많이 소요되어 스팀으로 프로그램상의

온도를 올리는 시간이 필요하였다.

개발된컨베이어염색기의경우원단 1kg 염색시평균용

수 사용비는 1.5, 스팀 사용비는 0.49 수준으로, 용수 사용이

기존염색대비약 10배가감소된것을확인하였다. 스팀사용

은 약 4배가 감소되었다. 전력은 분당 0.16~0.18kw 소모되어

기존염색기보다약간더사용되는것으로나타났다. 실제평

균염색시간은약 120분 소요되어기존래피드액류염색기대

비 약 20분 단축되었다.
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요 약
일반적인액류염색기는피염물이염액에침지되어있는상태로염색을진행하게되는데, 이는용수및에너지가많이소모
된다. 용수와에너지소모가적으면서생산성또한우수한염색기개발이절실한실정이다. 본연구에서는기존액류염색법
의고정관념을탈피하여피염물이염욕에침지되지않고, 염액에서피염물부상되어염색이진행되는컨베이어이송형액
류염색기를 개발하고, 용수 및 에너지 소모량을 분석하였다.


