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1. 서론

친환경, 웰빙 시대에 대응한 친환경 천연섬유 패션제품에

대한 수요증가에 따라 글로벌 패션 브랜드는 소비자 트렌드

를반영한에코천연섬유패션제품의수요및구매를확대하

고있다. 이러한트렌드와함께하나의패션아이템으로자리

잡고 있는 빈티지 의류제품에 대한 친환경 제조공정에 대한

요구가 지속되고 있다. 기존의 빈티지 원단 제조공정은 원단

손상을야기할뿐만아니라사용가능한염료의한계로인해

다양한색상의빈티지원단제조에어려움이있다. 때문에면

섬유 염색에 사용되는 반응성 염료를 빈티지 패션염색에도

적용하려는 연구가 진행되고 있지만, 반응성 염료의 강한 염

착력때문에페이드아웃을통한빈티지제품제조에어려움이

있다. 한편, Cold Pad Batch (CPB) 염색은 에너지효율과 폐

수절감 등의 장점을 가지며, 면을 비롯한 셀룰로오스계 섬유

에 적용하는 대표적인 친환경 염색기술이다.

본 연구에서는면섬유표면처리과정을 도입함으로써반응

성염료의최적흡착력을유도하여다양한색상의페이드아웃

효과를부여하고자하였다. 표면처리공정및염색은 CPB 공

정을 적용하여 친환경적 빈티지 원단을 제조하기 위한 공정

기술을 연구하였다.

2. 실험
2.1 전처리

면 16's 원사로 제직한 twill 직물을 사용하여 가공및염색

을진행하였다. 전처리는NaOH 150g/L, 규산소다 40g/L, 호발

제 30g/L, H2O2 40g/L, 정련제 80g/L로 30℃  ˟24시간숙성한
후 수세하였다.

2.2 머서화 및 카치온 가공

NaOH 25˚Be, 침투제 30g/L로 상온에서 머서화를 진행한

후수세및중화하였다. 카치온가공은 CPB 염색기를이용하

여 가공제 농도 80g/L, 침투제 20g/L로 30℃에서 패딩하여

숙성하였다. 숙성시간은 5시간, 10시간, 20시간으로 처리하여

비교하였다.

2.3 염색 및 후가공

CPB 염색기를이용하여반응성염료로염색하였다. 조제로

규산소다 130g/L, NaOH 20g/L을사용하여염액 4 : 조제 1 의

비율로 조액, 패딩하여 30℃  ˟20 시간 숙성 후 수세하였다.
185℃에서 tenter 가공 후 바이오워싱을 진행하였다.

2.4 분석

원단의염착성및 페이드아웃 CCM 측색기를 이용하여색

CPB 공정을 활용한 면섬유 빈티지 가공기술 연구
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요 약
기존면섬유의페이드아웃가공은원단손상을야기하고색상이제한되는문제가있으며, 면섬유염색에사용되는반응성

염료는강한염착력때문에페이드아웃효과부여에어려움이있다. 본연구에서는면섬유표면처리과정을도입함으로써

반응성염료를이용한다양한색상의페이드아웃효과를부여하고자하였으며, 친환경패션제품에대한수요대응을위해

표면처리 및 염색은 CPB 공정을 적용하여 친환경 빈티지 원단을 제조하고자 하였다.
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분석을 진행하였다. 페이드아웃 효과는 바이오워싱 전 후의

원단을 측색하여 색 강도의 차이로 확인하였다.

3. 결과 및 고찰

카치온 가공 숙성시간에 따른 염착성 비교 결과, 숙성시간

5시간일때염착농도가낮은것을확인하였으며 10시간 이상

에서 평형을 이루는 것으로 판단되었다. 카치온 가공을 하지

않은 면섬유를 Red, Yellow, Blue 색상으로 각각 염색 및 워

싱후색강도를분석한결과 3색상모두변화율이 1~2% 수준

으로 변화가 크지 않았다. 카치온 가공된 원단의 염색, 워싱

후 색강도를 분석한 결과 4% 이상의 변화가 나타났다.


