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1. 서론

최근 항균 및 다기능성 제품의 수요가 증가하면서 세탁이

가능한기능성제품이요구되고있으며, 천연소재, 친환경 제

품에대한관심또한급속히증가하고있다. 수요자의요구특

성에맞추기위해서는항균․발수등의다기능성을부여해야

한다. 2종류 이상의 기능을 부여하기 위해 각 기능성 부여를

위한 공정을 각각 진행하여 2회 이상 가공하는 방법으로 가

공이진행된다. 이경우공정이복잡하고생산성저하, 제조비

용증가를초래하게된다. 또한, 반복적인고온열처리로인해

염색성 저하, 불량 증가 등의 문제가 발생된다.

본 연구에서는천연유래항균제와비불소계발수제를이용

하여항균, 발수의다기능성을갖는 1액형의가공제를제조하

고, 섬유소재별 가공조건에 관한 연구를 진행하였다.

2. 실험
2.1 재료 및 시약

항균가공제제조에는목단피추출물외 BIO-MASS 천연

유래 성분이 함유된 항균제를 사용하였으며, 발수 가공제는

비불소계(PFOA FREE) 가공제를 사용하여 일액형의 항균,

발수기능가공제를제조하였다. 섬유소재는 Nylon/Cotton 교

직물, Cotton 직물, Polyester 직물을 사용하였다. 가공제 농

도는 30g/L, 50g/L, 70g/L로 물에 희석하여 패딩법으로 가공

을 진행하였으며, 이때 열처리 온도는 170℃로 진행하였다.

160℃, 170℃, 180℃로 열처리 온도를 달리하여 가공을 진행

하였으며, 가공제의 농도는 70g/L로 고정하여 진행하였다.

2.2 분석

ASTM D 6866에 준하여 제조된 가공제의 바이오 유래물

질함량을분석하였다. 가공된섬유의발수성능은 KS K ISO

4920에 의거하여평가하였다. KS K 0693 방법으로항균성을

평가하였으며, KS 규격에 의거하여 일광견뢰도, 세탁견뢰도,

마찰견뢰도를 확인하였다.

3. 결과 및 고찰

제조된항균, 발수일액가공제의바이오탄소함량은 51%인

것으로 확인되었다. 제조된 가공제를 이용하여 가공된 섬유

의 항균성은 99.9%로 나타났다. Nylon/Cotton 직물의 경우

가공제농도 30g/L, 50g/L, 70g/L로 가공했을때초기발수도
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요 약
최근 항균 및 다기능성 제품의 및 천연소재에 대한 관심이 증가하면서, 세탁이 가능한 다기능성의 섬유제품의 요구가

증가하고있다. 2종이상의다기능성을부여하기위해서는 2회이상의가공공정을거쳐야하며, 이는생산성저하, 제조

비용증가, 불량 증가등의문제가발생된다. 본 연구에서는본연구에서는천연유래항균제와비불소계발수제를이용

하여 항균, 발수의 다기능성을 갖는 1액형의 가공제를 제조하고, 섬유소재별 가공조건에 관한 연구를 진행하였다.
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가모두 5급으로확인되었으며, 가공제농도가증가함에따라

세탁 20회후의발수도가증가하는경향을보였다. Polyester

직물의경우, 170℃이상의온도에서열처리를진행했을때 5

급의 발수성을 나타내었다. Cotton 직물의 경우 열처리 온도

170℃, 가공제 농도 70g/L로 가공할 경우 발수도 5급의 성능

을 나타내었다.


