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1. 서론
탄소섬유강화플라스틱 (CFRP)은 우수한재료특성으로
인해 자동차, 항공기, 항공 우주, 로봇 공학, 스포츠 용품, 건
설 및 군사 분야에서 사용하기에 매우 매력적이다. 그러나
CFRP 복합재는 절단하기 어려운 재료이다. 또한 다양한 산
업 분야에서 널리 적용하려면 가공 자유형 표면도 필요하다.
따라서본연구에서는 CNC 밀링머신에서건식 절삭조건에
서 CFRP의 곡면 가공을 수행하고 다양한 조건에서의 표면
거칠기를 분석하고 평가했다.

2. 실험방법 및 결과 고찰
Fig. 1(a)는실험에사용된CNC milling machine을나타낸다.
Fig. 1(b)는 실험에사용된 섬유배향 [0/˚90˚]의 CFRP Plate의
형상을나타내며 Fig. 1(c)와같이표면거칠기를측정하였다.
Table 1은실험조건을나타낸다. 공구는 helix angle 30°, 직경
8mm, 비코팅 초경 2 날 볼 엔드밀을 사용하였다.
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[Fig. 1] (a) Experimental set-up, (b) workpiece and (c)

surface roughness measurement

No Feed rate f(mm/min) Spindle speed N(rpm) Material
1 300 2000

CFRP[0/˚90˚]2 500 4000
3 700 6000

[Table 1] The experimental conditions

Fig. 2는스핀들속도와이송속도의변화에따른표면거칠기
의변화를나타낸다. 표면거칠기는스핀들속도가증가할수록
감소하였으며이송속도가증가할수록증가하는경향을보인다.
표면 거칠기값의범위는 0.876 - 1.173 μm로 측정 되었으며 
실험결과스핀들속도 6000rpm, 이송속도 300mm/min의조건에
서 최소값인 0.876 μm의 표면 거칠기가 측정 되었다.
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[Fig. 2] Effect of spindle speed and feed rate on surface roughness
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요 약
본논문에서는건식절삭조건에서볼 엔드밀을 사용하여 CFRP의곡면가공을수행하였으며표면거칠기를분석하였
다. 표면거칠기는표면조도측정기(Surftest SJ-210)를 사용하여측정하였다. 표면거칠기는스핀들속도가증가할수록
감소하고, 이송속도가증가할수록증가하였다. 따라서 CFRP의곡면가공표면은높은스핀들속도와 낮은이송속도에
서 최적 조건으로 나타났다.




