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1. 서론
복합재료 제조 공정 중 수지 주입 성형(RTM) 공정에서는

수지 주입 전 프리포밍(preforming) 단계가 필수적이다. 본

연구에서는 RTM 공정용 CFRP 프리폼제작시바인더함량

에 따른 박리 강도를 평가하였다.

2. 본론

2.1 실험 준비

실험에 사용된 CFRP 프리폼은 파우더 형태의 에폭시 바인

더와평직탄소섬유를사용하였으며, 바인더함량은 1, 3.5, 7,

10 wt%이다. 광학현미경으로 바인더 분포를 관찰하였으며,

제작된 프리폼을 이용해 박리강도를 평가하였다.

[그림 1] 바인더 (1) 1wt%, (2) 3.5 wt%, (3) 7 wt%, (4) 10 wt%

2.2 실험 및 결과

바인더 함량 증가에 따라 박리 강도는 상승하는 경향을 보

였으나 7, 10 wt% 에서 강도 편차가 매우 증가하였다.

No. wt% 평균 (N) 편차 (N)
1 1.0 0.81 ±0.5
2 3.5 1.70 ±1.0
3 7.0 2.80 ±6.0
4 10.0 2.00 ±5.0

[표 1] 바인더 함량에 따른 박리시험 결과표

[그림 2] 박리시험 후 시편

3. 결론
본 연구에서는 바인더 함량에 따른 박리 강도 변화를 평가

하였다. 바인더 분포 확인 및 강도 실험 및 문헌 조사[1]를 통

하여최적바인더함량 3.5 wt%로 선정할수있었으며, 높은

박리 강도 및 수지 주입 특성을 가질 것으로 기대한다.
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요 약

본연구에서는 CFRP 프리폼을제작하였으며, 이를통해바인더함량의변화가박리강도에미치는영향을평가하였다.
프리폼제작후UTM을활용하여T-Peel 시험을진행하였다. 바인더함량이증가함에따라박리강도가상승하는경향
을확인하였으며, 바인더함량증가가수지주입시투과성을저하해완제품의강도감소가예상된다. 함침성이확보된
최적의 바인더 함량은 3.5 wt%로 판단되며, 우수한 수지 주입 특성을 가질 것으로 기대된다.


